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Приложение 9

к  Положению о премии 
Нижегородской области 

имени И.П. Кулибина

Методика оценки заявок, 

представленных на конкурс на соискание премии Нижегородской области имени И.П. Кулибина в номинации

«Лучший промышленный образец в Нижегородской области»
Промышленные образцы, заявленные для участия в конкурсе, рассматриваются на соответствие следующим критериям:

1) сложность художественно-конструкторского решения (таблица 1);

2) объем продукции выпущенного промышленного образца в текущем году (таблица 2);

3) серийность производства (таблица 3).

Экспертный совет для каждого промышленного образца суммирует показатели К1, К2 и К3, приведенные в таблицах 1-3, и определяет победителей по максимальной сумме набранных баллов.

За каждую поданную заявку на патентование промышленного образца за рубежом экспертный совет начисляет дополнительно 0,5 балла.

За каждый документально подтвержденный факт участия промышленного образца или продукции, изготовленной благодаря его внедрению, в выставках, ярмарках экспертный совет начисляет дополнительно 0,5 балла.

За каждый лицензионный договор в Российской Федерации экспертный совет начисляет дополнительно 0,5 балла, за рубежом - 1 балл.
Таблица 1 
	№

п/п
	Сложность художественно-конструкторского решения
	Значение

К1

	1.
	Промышленный образец, созданный в результате художественно-конструкторской разработки отдельных элементов изделия (например, отдельные формообразующие детали, узлы несложной конструкции, лицевые панели, органы управления и индикации, графические  решения, раппорт несложного рисунка и т.п.)
	1,0

	2.
	Промышленный образец, созданный в результате художественно-конструкторской разработки отдельного простого по форме изделия (например, посуда, мебель, стол, стул, кресло, диван и т.п.; ручной инструмент, фурнитура, игрушки, ковры, чулочно-носочные изделия, головные уборы, перчатки, белье, упаковки и т. п.)
	2,0

	3.
	Промышленный образец, созданный в результате художественно-конструкторской разработки простых по составу и форме комплектов (наборов) изделий (например, комплекты постельных принадлежностей, мебельной фурнитуры и т.п.; наборов посуды, стилевых приборов, игрушек-светильников, мебели для прихожей, кухни и т.п., ручного инструмента и т.п.)
	3,5

	4.
	Промышленный образец, созданный в результате художественно-конструкторской разработки изделия с измененной компоновкой основных формообразующих деталей, их композиционного и объемно-пластического решения, а также нюансной проработки отдельных элементов (например, стиральные и швейные машины, холодильники, велосипеды, мотоциклы, микроскопы, часы, микрокалькуляторы, телевизоры, радиоприемники, магнитофоны, научные и медицинские приборы,   фотоаппараты, одежда, обувь, станки без программного управления, телефонные будки, остановки транспортных средств и т.п.)
	5,0

	5.
	Промышленный образец, созданный в результате художественно-конструкторской разработки сложной объемно-пространственной структуры и завершенной композиции, пластики, формы деталей и узлов изделия (например, автомобили, сельскохозяйственные, строительные и дорожные машины, подъемно-транспортные средства, локомотивы, вагоны и т.п.)
	6,5

	6.
	Промышленный образец, созданный в результате художественно-конструкторской разработки системных объектов (например, аппаратура средств автоматизированных систем управления, комплекс звукозаписывающей-звуковоспроизводящей аппаратуры, станки с программным управлением, производственные технологические линии; комплексы машин целевого назначения; мебельные гарнитуры; салон самолета, вагона; музыкальные установки и оркестровая аппаратура; комплексы изделий одежды, обуви, определяющие направления моды и т.п.)
	8,0

	7.
	Промышленный образец, созданный в результате художественно-конструкторской разработки изделий комплектов особой сложности (например, роботизированные комплексы, линии, гибкие производственные системы, уникальные турбины, генераторы, телескопы, тяжелые станки, прессы, прокатные станы, самолеты, суда, роторные экскаваторы, пульты управления комплексными объектами и т.п.)
	9,0


Таблица 2 
	№ п/п 
	Объем продукции выпущенного промышленного образца в текущем году

	Значение

К2

	
	 Коэффициент объема  выпуска  промышленного образца 
	1-5


Коэффициент объема  выпуска  промышленного образца (К2) оценивается в баллах от 1 до 5, при этом максимальный балл присваивается промышленному образцу с наибольшим значением объема продукции выпущенного промышленного образца (подпункт 3.2 приложения 8), и уменьшается с убыванием его величины. 
Таблица 3 

	№ п/п
	Серийность производства
	Значение К3

	1.
	Единичное производство(1)
	1,0

	2.
	Мелкосерийное производство(2)
	2,5

	3.
	Среднесерийное производство или изготовление в единичном или мелкосерийном производстве сложных объектов(3)
	4,0

	4.
	Крупносерийное производство(4)
	4,5

	5.
	Массовое производство, а также изготовление уникальных объектов при запланированном единичном производстве(5)
	5,0


 (1) Единичное производство характеризуется изготовлением изделий отдельными экземплярами или небольшими неповторяющимися заказами.

(2) Мелкосерийное производство характеризуется нерегулярно повторяющимся изготовлением и выпуском одинаковых изделий.

(3) Среднесерийное производство характеризуется периодической повторяемостью изготовления и выпуска одинаковых изделий (серии).

(4) Крупносерийное производство характеризуется повышением серийности путем увеличения количества и объема серий в год.

(5) Массовое производство характеризуется непрерывностью изготовления в течение длительного периода времени в значительном объеме одинаковых изделий при строгой повторяемости производственного процесса.
